steuern und regeln

Elektro- und Automatisierungstechnik
Antriebstechnik

Die Praktika der Elektro- und Automatisierungstechnik beruck-
sichtigen das breite Spektrum moglicher Aufgaben bei der Arbeit des
Maschinenbauingenieurs. Dazu zéhlen beispielsweise das Messen von
Thermo-Widerstédnden, die Analyse von Schwingkreisen, die Funktions-
weise von Frequenzumrichtern zur Antriebsregelung sowie die Vernetzung
und Programmierung ganzer Montagestrecken.

»  elektrische/elektronische Grundlagenversuche
»  elektrische Antriebe

»  Sensorik

»  SPS-gesteuerte Montagestrecke (Siemens S7)
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BERECHNUNG

Labore im Studiengang
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konstruieren und berechnen fertigen und priifen messen und bewerten

CAD- und FEM-Labor Werkstofftechnik
Die PC-Labore des Studiengangs sind mit moderner Hard- und Zur sicheren und effizienten Konstruktion ist die Kenntnis der Werk-
Software ausgestattet. Die Studierenden erlernen daran die Anwendung stoffeigenschaften (Gefligeausbildung, Warmebehandlung und
aktueller Konstruktionsprinzipien (3D-Modelle, Zeichnungsableitungen, Korrosion) und deren Priifmethoden (Zugversuch, Hartepriifung und
Funktionssimulationen). Im Modul Finite-Elemente-Methode Kerbschlagbiegeversuch) unabdingbar. Fir die metallographische
erhalten sie einen umfassenden Einblick in die numerischen Verfahren Probenpraparation steht eine groRe Anzahl an Geréten bereit.

zur Analyse von Problemen der Festkdrper- und Strémungsmechanik.

Uber 80% der funktionsbestimmenden Merkmale von Bauteilen im
Maschinenbau sind geometrische GroRen: Malte, Form- und Lageab-
weichungen und Oberfldchenbeschaffenheit. Aufgabe der Fertigungs-
messtechnik ist es, diese Merkmale mit der erforderlichen Genauigkeit
zu erfassen. Dazu gibt es eine Reihe verschiedener Messverfahren.
Neben dem direkten Antasten von Oberflachen (taktiles Messen) kénnen

»  Universalprifmaschine Zwick Roell 250 kN moderne Koordinatenmessgerate auch optisch sowohl 2-D-Konturen
»  Universalprifmaschine Hegewald & Peschke 50kN als auch dreidimensionale Oberflachen erfassen.
»  Universalharte Rockwell, Brinell u. Vickers

»  ANSYS »  MS Office 2016 Pro Plus »  Bild-Erkennung und -Auswertung (DHS, Clemex und LMS) »  Werth CNC-Multisensor Scopecheck

»  AutoDesk Inventor »  MTS-TopCAM 7 »  Metallographiestrecke »  Steinbichler 3D-Scanner Comet 5 1.4M

»  CatiaVs » NI Labview »  Steinbichler 3D-Scanner L3D

»  INSPECTplus »  PTCCreo »  ZEISS O-Inspect

»  KissSoft »  PTCPrime Fertigungstechnik

»  KissSys »  Siemens NX

»  MDesign »  SolidCAM CNC- und CAM-Ausbildung an einem

»  Minitab »  Solidworks 4-Achs-Frasbearbeitungszentrum

. NC-Programmerstellung durch

Generierung aus einem CAD-
Programm (Solidworks + SolidCAM)
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»  CNC-Frasbearbeitungszentrum Spinner VC560
»  Laserbeschriftungsanlage TESCHAUER TL2030




